<4
»
CLEAN CARBON

CONVERSION AG ¥

Energize Waste

UHTH®

ULTRA-HOCH-TEMPERATUR-HYDROLYSE

Die innovative
Losung

www.cleancarbonconversion.com




<4
»
A CLEAN CARBON

. CONVERSION AG W

Energize WERLY,

Wertschépfung durch
thermische Umwandlung

Abfall als
Das patentierte, einstufige UHTH® Verfahren ist .
emissionsfrei, verursacht keinen Larm und bietet Re sso u rce O pt I m a |

maximale Flexibilitat bezliglich
Anwendungsmoglichkeiten. g e n u t Zt

Grosse Anwendungsvielfalt:

Die Vielzahl von Abfallsorten, welche mit Diese reichen von Plastik, tber Industrie-,
den UHTH® Anlagen behandelt werden Forst- und Agrikulturabfélle, Hausmull,
kénnen, umfassen nahezu alle organischen Klarschlamme, toxischen Flussigkeiten,
Stoffe, inkl. toxische, nicht-toxische, Spital- und anderen infektiosen Abfalle,
infektidse, und gefahrliche Materialien. bis zu ‘End-of-Life-Cycle’-Produkte, usw.

Einfache Materialvorgaben:

Hochstmogliche
Energieriickgewinnung
und einer StL']ckgrbsse von ca. 1.5cm® Projektunterstiitzung basiert auf jahrelanger, praktischer i n FO rm VO n sau bere m’
behandeln. irfe;l;n;ng und einem umfangreichen Archiv an validierten

teerfreiem Syngas

Die UHTH® Anlagen kénnen Material mit einem Vertrauen in Know-How und Erfahrung

1 T 1 1 - 0,
FEUChtlgkeltSQQhalt von idealerweise 20-30% CleanCarbonConversion bietet kompetente und professionelle

Nur organische (kohlenstoffhaltige) Materie wandelt sich in Syngas um, daher wird
empfohlen anorganische Fraktionen vor der UHTH® Behandlung auszusortieren.
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Das UHTH® Verfahren
Die bahnbrechende

Umwelttechnik

Vorlagebehalter Wascher
Sauerstoffeliminierung Gasklhlung und einfache
sauer und basische
‘\Z p Gaswasche
N s

Reaktor

Umwandlung bei >1100°C
ohne Sauerstoff

Syngas
Organik wandelt sich
in sauberes, teerfreies

Syngas um
Feststoff Gasnutzung
Anorganik resultiert Das hochwertige,
als sauberer, steriler saubere Syngas hat viele
Ruckstand Nutzungsmaoglichkeiten

Okologisch / Sauber / Effizient / Wirtschaftlich

Sauerstofffreie
Ultra-Hoch-Temperatur-Hydrolyse
Der geniale Durchbruch in der

- Organik zu sauberem Syngas Abfal IWirtSChaft

- Anorganik zu sauberem Feststoff

Wird organische Materie (Abfall) unter Ausschluss
von Sauerstoff hohen Temperaturen ausgesetzt
wandelt sich:
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Das nachhaltige
Resultat
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Sauberes Syngas

Grundsatzlich besteht Syngas, mit etwa der Halfte des Energiegehaltes
von Erdgas, hauptsachlich aus Wasserstoff (H,), Kohlenmonoxid (CO),
Methan (CH,) und ganz wenig Kohlendioxid (CO,).

Das mit der UHTH® Anlage produzierte,
energiereiche, sofort verwendbare Syngas ist
teerfrei und sehr sauber mit einer Reinheit,
welche keine andere vergleichbare
Technologie herstellt.

Syngasnutzung:

Syngas ist ein wertvoller, sauberer, gebrauchsfertiger Brennstoff mit hohem
H,-Anteil, welcher verschiedene Nutzungsmoglichkeiten bietet:

UHTH?® Vorteile:

Okologisch Sauber
Emissionsfrei (kein Kamin) ¢ Schadstofffrei
Sauberer, steriler Riickstand ¢ Keine Dioxine, keine Furane »
Einhaltung strengster Umweltvorschriften 4 . Direkte Nutzung Strom- Wasserstoff- Chemikalien- Flussig-
mittels Brenner produktion abtrennung herstellung brennstoffe

Vor Ort, dezentralisierter Betrieb

Qualitativ hochwertigeres Gas als vergleichbare Wirtschaftlich
Technologien bieten
Einkommen durch Syngas- und

CO’ neutral Abwirmenutzung

Niedriger Energiebedarf

N Niedrige Investitions-, Betriebs-
Effizient und Wartungskosten
Sauberer Feststoff:
Anpassungsfahiger, modularer
Anlageaufbau mit geringem Wahrend sich organische Materie in sauberes Syngas umwandelt,
Hoéchstmégliche Energieriickgewinnung pro Platzbedarf verlasst der anorganische Teil des Eintragsmaterials den Prozes

verarbeitete Tonne . N N sauberer, steriler, sandartiger Feststoff, welcher wiederverwertet
Einsparnisse bei Abfalltransport- werden kann

Ruckgewinnung aller wertvollen Elemente méglich und Entsorgungskosten

Totale Umwandlung der Organik in Syngas

als

Geschlossenes, einstufiges Verfahren

Vollautomatischer Betrieb
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Die UHTH® L6sung
Eine Schweizer Erfindung

Die zertifizierten UHTH® Module sind
kompakt, flexibel, platzsparend und lassen
sich einfach multiplizieren um verschiedene
Betriebskapazitaten zu decken.

UHTH® T5 Modul

Durchsatz: 5 t/Tag (1600 t/Jahr)*
Betriebstemperatur: >1100°C

Betriebsmodus: Vollautomatisch

Syngas: 1.4-4.8 Millionen Nm*/Jahr*
Abmessungen: 13x3x5m (L/B/H)

UHTH® T25 Modul

Durchsatz: 25t/Tag (8000 t/Jahr)*
Betriebstemperatur: >1100°C

Betriebsmodus: Vollautomatisch

Syngas: 7.2-24 Millionen Nm?/Jahr*
Abmessungen: 26x6x10m (L/B/H)

*Abhéngig vom Einsatzmaterial
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